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Fouet a usage culinaire. 



@ Fouet a usage culinaire. caracterise en ce que le manche 
est surmoule sur urt sous-ensemble comportant les boucles 1 
de fit une bague de maintien 2 et un tube metallique 3. 
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Fouet a usappe cullnalre 

La presente invention concerne, d' une maniere 
generale, les ust ensiles de cuisine et plus 
specialement les fouets utilise par exemple pour bat t re 
des melanges tels que cremes, oeufs . . 

D' une maniere generale, les fouets sont formes 
de plusleurs boucles ouvertes de fil d'acier, qui sont 
rassemblees et lleee a un manche permettant la 
prehension dudlt fouet pour son utilisation. 

De nombreux problemes sont a resoudre lor6 de la 
conception de ces ust ensiles : 

- les extremites ouvertes des fils doivent etre 
parfaltement tenues les unes par rapport aux autres et 
par rapport au manche; 

- il est necessalre de creer une etancheite parfaite 
autour des passages d v entree des file dans le manche, 
afln de ne pas creer de nld a bacteries dans celui-ci. 

- le manche doit etre realise en une matiere resistant 
a la temperature et de tree bonne tenue au 
vleilllssement. 

Suivant une mi6e en oeuvre connue, les fils sont 
inseres dans une bague de positlonnement situee a 
l*lnterieur d 1 un tube, general ement en inox. De la 
reslne, destinee au malntlen en place des fils, est 
alors coulee dans le tube puis, pour assurer un bon 
aspect externe, on applique une reslne destinee a la 
finitlon. Les fouets ainsi obtenus present ent 

1* Inconvenient qu' lis se degradent tree rapldement dans 
le temps. En ef f et, la couche de reslne de finitlon 
disparait peu a peu, ce qui ; d' une part, entralne 
1* entree des sallssures dans le manche et, d* autre 
part, expose la reslne destinee au malntlen des fils 
aux agents ext ernes. La reslne de malntlen se degrade 
alors et les fils ne sont plus con vena blement 
malntenus, ce qui rend le fouet inutilisable. 

Une autre forme habit uelle de mise en oeuvre 
conslste a accrocher les fils a une bague double, que 
I 1 on insere dans un tube creux ouvert et que 1* on 
immobilise a 1* interieur dudit tube par une reslne. Le 



Z646765 



tube est ensuite ferine par un bouchon rapporte. Une 
telle disposition presente une bonne tenue mecanique, 
mals son etancheite est mediocre. Les aliments peuvent 
alors penStrer a 1» inter ieur du manche et il est tres 

5 difficile de les en deloger. 0n const it ue ainsi des 
nids a bacteries, dont V Elimination est un probleme 
constant dans le domains culinaire. 

La presente invention vise alors a proposer un 
fouet de conception nouvelle, dont 1* assemblage resiste 

10 bien dans le temps et qui ne presente pas le risque 
d'etre pollue par des bacteries, 

A cet effet, le fouet a usage culinaire, suivant 
V invention, du genre constituS de boucles ouvertes de 
fils dont les extremites sont rellees a un manche, est 

15 caracterise en ce que le manche est surmoule sur un 
sous-ensemble comportant les boucles de fil, une bague 
de maintien et un tube met alii que. 

La bague de maintien est conformee en un disque 
lie a un fut global ement cylindrique. Afin de 

20 maintenir les extremites des boucles ouvertes de fil 
dans une position relative les unes par rapport aux 
autres parfaite, ledit disque presente des passages 
debouchant a faible distance de sa peripheric, que l'on 
traverse au montage, par les extremites des boucles, 

25 Le tube metallique est destine a permettre la 

soudure des extremites de fil sur sa face externe, de 
maniere A ce que les boucles ne puissent etre 
arrachees. 

On comprend que le sous-ensemble, tel qu* il 
30 vient d'etre decrit, permet une mise en place precise 
et sure des boucles de fil. 

Des moyens d* accrochage comportant au molns une 
rainure circonf erentielle a la peripheric du fut de la 
bague de maintien, assurent la solidarisation du manche 
35 obtenu par surmoulage audit sous-ensemble. 

Pour la fabrication de ce fouet, on peut - 
utiliser du polyether sulfone <PES), ou du polyether 
Gther cetone <PEEK> pour la bague de maintien et - du 
polybutyleneterephtelate glycol CPBTP) charge avec 30 % 
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de fibres de verre pour le manche surmoule. . 

Ces matieres sont de qualite aliment aire* 
resistant aux prodults lessiviels et aux temperatures 
de lavage* de plus, la bague de malntien presente une 
certalne elasticity pour que les extremltes des boucles 
solent emroanchees a force dans les passages, afln de 
realiser une etanchelte par f ait e. 

D' autres caracterlstiques et avantages de la 
presente invention ressortlront de la description qui 
va suivre, d' un exemple de realisation d*un fouet selon 
1* invention en reference au dessin annexe^ dans lequel 

La figure 1 est une vue en perspective eclatee 
des pieces destinees a la mlse en oeuvre de 
1' invention. 

La figure 2 est une vue en coupe de la bague de 
malntien des flls. 

La figure 3 est une vue de dessus de cette bague 
de malntien. 

La figure 4 est une vue en coupe d' un fouet 
selon 1' invention. 

La figure 5 est une vue de c6t6 d B un fouet selon 
1' invention, dont le manche est profile. 

La figure 6 est une vue de dessus du fouet 
montre a la figure 5. 

Sur la figure 1, on a represent e une seule des 
boucles 1 de fil d' acler destinees a former la partle 
utile du fouet selon I 1 invention, 

De maniere habit uelle, cette boucle est ouverte 
et les extremltes llbres 11 du fil sont par alleles et 
rectllignes. C 9 est par ces extremltes 11 du fil les 
constituent que chacune des boucles est destihee a etre 
raccordee au manche du fouet. 

Suivant 1* invention, on utilise, pour assurer le 
posit lonnement desdites extremltes 11 les unes par 
rapport aux autres, une bague de malntien 2. 

Cette bague de malntien 2 est conformee, a sa 
partle euperleure, en forme de disque 20 present ant, a 
faible distance de sa peripheric, des passages 21 
destines a etre traverses par les extremltes 11 des 
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boucles 1. 

Sur l'exemple represente, douze passages 21 sont 
prevus, ce qui permet la mlse en oeuvre de six boucles 
1 de fil. Ce nombre de passages, bien que toujoure 
5 pair, peut, bien entendu, verier d' une realisation a 
une autre, en fonction de la dimension desiree pour le 
f ouet . 

Au-dessous du disque 20, la bague de maintien 2 
presente un fut 22, globalement cylindrique, de 
10 diametre plus petit que celui dudit disque 20, afin que 
les passages 21 de celui-ci puissent etre debouchants. 

La bague de maintien 2 est destinee a etre 
surmoulee a^l'eide d 1 une matiere formant le manche du 
f ouet et assurant la cohesion de celui-ci- C* est 
15 pourquoi le fut 22 est conforme afin de presenter des 
moyens d' accrochage 23 dudit manche sur ladite bague. 

Dans l'exemple represente, ces moyens 
d« accrochage 23 sont constitute par une rainure 23 
. circonf erentielle. 
20 La fabrication d' un f ouet selon 1' invention met 

egalement en oeuvre un tube metallique 3. 

Ce tube 3, de section circulaire, est de 
diametre externe egal au diametre du cercle autour 
duquel sont positionnes ies passages 21 de la bague de 

25 maintien. 

Ainsi, les extremites 11 des boucles 1, apres 
avoir traverse lesdits passages 21 en etant emmanchees 
a force dans ceux-ci, s' etendent axialement le long 
dudit tube 3, comme visible a la figure 4. 

30 Lesdites extremites sont alors fixees, par 

exemple par soudure par points, audit tube 3. On 
assure ainsi une solidarisation des extremites 11 des 
file et du tube 3,* aussi bien en translation qu' en 
rotation, afin de resister a toute action sur les fil© 

35 tendant a les sortir du manche du fouet. 

Le tube 3 peut s' etendre axialement a distance 
de la bague 2 f mais, de maniere pr6feree et tel que 
represente, ledit tube sera prevu au contact de ladite 
bague 2. 
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A cet effet, afin de inettre en place ledit tube 
de maniere sure et aisee, le fut 22 presents, a son 
extrdmite non reliee au disque 20, une portion 24 de 
dlametre externe egal au diametre interne du tube 3. 

Cette portion 24 se raccorde a la partie 
couverte du fut 22 par un epaulement 25 contre lequel 
on appuie le tube 3, apres 1' avoir enfile sur la 
portion 24. 

Une fois le sous-ensemble forme par les boucle6 
1, la bague de maintien 2 et le tube 3 forme, il est 
positionne dan© un moule d 1 injection, a I 1 aide duquel 
on cree le manche 4 par surmoulage. 

On comprend que les mo yens d f accrochage 
constitues ici par la rainure 23 assurent une 
solidarisation, en translation axiale, de bonne qualite 
du manche et de la bague de maintien. 

Les moyens d* accrochage pourront, bien entendu, 
etre constitues par tout moyen global ement 
perpendlculaire a l - axe qui assure une Imbrication du 
manche et de la bague de maintien. 

En varlante, le fut de la bague de maintien 
pourra etre conforme avec des trous radiaux ou inclines 
par rapport a 1' axe, des mortaises, des indentations, 
dee evidements, un pas de vis, ou encore en tronc de 
c6ne dont la petite base sera celle raccordee au disque 
20. 

Les moyens d' accrochage comport eront, de maniere 
preferee, en plus des moyens assurant une 
solidarisation en translation dans le sens axial, des 
moyens permettant d a assurer une solidarisation en 
rotation du so us- ensemble et du manche. 

Une telle- solidarisation en rotation est aeeuree 
par le passage de la mat i ere formant le manche autour 
de chacune des extremites 11 des fils, male dans le cas 
de fouets de grande dimension qui sont tres sollicltes, 
oh peut pre voir de met t re en oeuvre des moyens 
supplement aires. 
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A cet effet, le fat 22 present e une surface de 
section non circulaire. Cette surface pourra se sltuer 
a 1" exterieur du fat ou, comme represente, celui-ci 
etant creux, elle sera 4 1' interieur dudlt fat. 
5 Une telle surface de section non circulaire est 

representee en 26 a la figure 2. 

Les materlaux utilises pour la mise en oeuvre de 
1' invention devront, bien entendu, etre de qualite 
alimentaire. lis devront. de plus, supporter 1« action 
10 des produits lessiviels ainsi que les temperatures 
elevees, de l'ordre de 8©*, au cours des lavages et 
encore superleure en utilisation. Ces materiaux devront 
egalement presenter de tres bonnes tenues m6caniques et 
stablllte dimen6ionnelle. 
15 Le materiau utilise pour la fabrication de la 

bague de maintien 2 devra. de plus. en vue du 
surmoulage.* supporter une temperature d 1 environ 30© *C 
sous 50 bars de pression. 

La bague de maintien 2 sera obtenue, de 
20 preference, par moulage, ce qui permet d' 6viter la 
presence d' angles vifs. risquant d' entrainer des 
amorces, de f issuration. 

Le materiau utilise pour la fabrication de la 
bague de maintien 2 doit egalement etre 16g6rement 
25 eiastique, afin de permettre un emmanchement & force 
des fils constituent les boucles dans lee passages 21. 
Une telle miee en place est evantageuse, car elle 
permet de r6aliser une etanch6ite parfaite autour 
desdits fils. 

30 La bague de maintien 2 sera alors de mani6re 

interessante. moul6e en polyether eulfone <PES> ou en 
polyether ether c6tone <PEEK>. 

Pour la realisation du manche 4, on prefferero 
utiliser une matiere thermopleetique charg6e de fibres 

35 de verre, afin d? obtenir un objet resistant, pas trop 
lourd a utiliser et qui. de plus, reste 6 une 
temperature basse permettant de le prendre en main, 
meme s' 11 est expose a une forte chaleur. On choisire. 
de plus, un materiau pouvant etre colore. 
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A cet effet, on choisira, par .example, du 
polybutyleneterephtalate glycol <PBTP> charge avec 30 % 
de fibres de verre. 

A la figure 4, le manche 4 est globalement sous 
5 la forme d* un cylindre, de section circulaire. II 
pour rait, bien entendu, etre de toute autre forme, 
telle que, par exemple, celle representee aux figures 
5, 6. 

Le fouet represents auxdites figures 5, 6 est 
10 muni d* un manche 40 ergonomique assurant a 
1' utilisateur une bonne prise du fouet. 

On voit, a la figure 5, que la courbe superieure 
41 du manche 40, est a courbure variable, afin de 
presenter un emplacement concave 42 pour un 
15 posit ionnement parfait de 1' index. 

A partir de cet emplacement 42, la courbe 
superieure 41 est une courbe convexe de faible 
amplitude, afin de bien s" adapter a la main de 
!• utilisateur, 

20 La courbe inferieure 43 du manche est, quant a 

elle, toujours c our bee, de maniere a etre concave et 
presque parallels a la courbe superieure 41, 

Lorsque !• on regarde le manche en vue de dessus, 
comme represents a la figure 6, on vpit qu f il est alors 

25^ eymetrique par rapport a 1* axe en presentant dee 
portions 44 concaves suivies de portions convexes 45, 

Un manche conforms comme le manche 40 permet de 
prendre le fouet : soit sensiblement a la maniere d 4 un 
crayon, lorsque peu d" efforts doivent etre appliques, 

30 soit a pleine main, pour des actions necessitant des 
efforts plus import ante. 
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RE VENDI CATIONS 

1. Fouet A usage culinaire, du genre const it ue 
de boucles ouvertes de ftl, dont les extremites sont 
reliees a un manche, caracterlse en ce que le manche 
<4> est surmoule sur un sous-ensemble comport ant les 

5 boucles CX> de fil, une bague de maintlen C2) et un 
tube metalllque <3>. 

2. Fouet selon la revendicatlon 1, caracterlse 
en ce que ladite bague de maintlen <2> est conformee en 
un disque C20> lie a un fut C22> globalement 

10 cyllndrique. 

3. Fouet selon la revendicatlon 2, caracterlse 
en ce que le disque C2fc> presente, a faible distance de 
sa peripheric des passages <21> deboucHants, que 1" on 
traverse au montage par les extremites Cll) des boucles 

15 <1>. 

4. Fouet selon la revendicatlon 3, caracterlse 
en ce que le tube metalllque C3> a un diametre externe 
egal au diametre du cercle autour duquel sont 
positionnes les passages C21> de la baguer de maintlen 

20 <2>. 

5. Fouet selon 1' une quelconque des 
revendications precedentes, caracterlse en ce que les 
extremites Cll> des boucles CI) sont soudees sur le 
tube metalllque <3>. 

25 6. Fouet selon 1* une quelconque des 

revendications precedentes, caracterlse en ce que le 
sous-ensemble comporte des moyens d* accrochage <23, 26> 
dudit manche <4>. 

7. Fouet selon la revendicatlon 6, caracterlse 
30 en ce que lesdits moyens d 8 accrochage assurent une 

imbrication du manche et du sous- ensemble, afin de les 
solidariser en translation dans le sens axial et en 
rotation. 

8. Fouet selon la revendicatlon 7, caracterlse 
35 en ce que les moyens de solidarisation en translation, 

sont formes par une rainure (23> circonf erentielle du" 
fQt <22>, 

9. Fouet selon 1* une quelconque *des 
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revendicatione precedentes carecteriee en ce que la 
bague de maintien <2> est obtenue par moulage d' une 
matiere telle que du polyether eulfone <PES> ou du 
5 polyether ether cetone <PEEK>. 

10. Fouet selon l'une quelconque dee 

revendicatione precedent es, caracterise en ce que le 
manche <4> est, par exemple, en poly but yleneterepht ela- 
te glycol CPBTP> charge avec 30 % de fibres de verre. 
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